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AB-8 Zulassige Spannungen fiir Schweilverbindungen im Maschinenbau nach D5 954
(Werkstiickdicke < 10 mm)

Erlduterung der Spannungslinien A bis H siehe A8-7

a) fiir Bauteile aus RSt 37-2 und RSt 37-3
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c) fir Bauteile aus AIMgSil und AlMg3 (AIMgMn)
Grundwerkstoff mit Walzhaut, Schweiiraupe nicht bearbeitet.

Beachte: Bei Vollquerschnitten sind die Festlgkeltswerte bei Biegung mit 1,2
und bei Schub mit 0,65 zu multiplizieren. ‘
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AB-9 Dickenbeiwert fiir geschweiftite Bauteile im Maschinenbau nach DS 952

10
T -
£ h“"’""‘-—-.
= 08
[
3
X
¥ g5
: " 10 20 40 60 80 100 mm 150

Baufeildicke (Durchmesser) ——e=

<%f\‘

NS




