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1 Material Requirement Planning 
2 Just in time ( JIT ) – Zero Inventory – Stock Less 
3 Ford Harris 
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1 Raw Material 
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1 Holding Costs 
2 Ordering or Setup Costs 
3 Stock Out Costs 
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1 Order Point (or Continuous ordering , or Reorder point , or Fix  order quantity )� - ( FOS ) 
2 Periodic Ordering ( or Fixed period ordering or Periodic review ) – ( FOI ) 
3 Tow – Bin System ( Double – Bin system )  
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���������I
p�����p6�!p$����S#pM��#&��pZ��-��&H�-������y���#$���"H����!(�	3��#P��
���3��&������L&#C1�!$�NW$�I&����

�����
"�������w���%���#&��Z��I&�������&����	��*��������!�p���-���p"��I
p
�1���p��7�p
5,0��������p��Ip&���5p�������#$��(����

�7�.��?�(Lot sizing)��������
"�������4�(��%&��!��"#$����,��
�(MRP)����p.�$����*�������p�����p>�$��w�#pX(����p.���Ip&�

���.���I&���+#���!$�!�d3���9$�#&����� ��.�$������1��J0���.���I&�� 	3��#P��
���3[��

�\ �l�����
"�-���"��!$(Lot for lot) ��

�\ �	$�8�l��?�����Z��l��(Fixed order Quantity)  

�\ �	$�8�l��?��-���(Fixed order periods) 

a\ ����M�F��l��?�����Z��l��EOQ 

b\ ����Z���?����-����l 

}\ ������!�&%��UF���]�l����&LUC�`(Least unit cost)  

�\ F����U(�!�&%��U]�l����&LTC�`(Least total cost) 

�\ l��?���������f"�����!�&%��D"4�$ 

�\ O����l��&��#�I
� 

�~\ ���5
��l�����U
�(Silver – meal)� 

 

,�d���>%4otL –for  –Lot �-��

Www.iepnu.ir 
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�b���~��ab���b���~���\��l��?��!��"#$��

 

B�d����	�u�>4�+��!4%��>%4(FOP)�-��

!$�C��l���I&��l���FOQ��������	p$�8����l��?p��/�p��� l��?�����Z��I�+#O�#R"����	$�8���)�!$�!(�7��?1�I&���$�	��

�#���
�(�|#+�wdX�����&�	���	$�8��"��������-������Q�Z1�x�,@��#$�#$�l��?�����Z�����&#
O����#R"����pJ>&���p&#P���

����Z�����&��
���l��?�(FOP =2)�	.����
���3�-�f"H� �.�$[��

�}��b��a�������������&#P��

�~���b��ab���~���~���\���Q�Z1��

�\��ab���\��bb���\���~��l��?��!��"#$��

 

U�d���
��'�L��>4�+��4��*��>%4(EOQ)�-��

�S�#���l���/�,��l���I&�Qw ��� EOQ�����'�pX��;p&�!p=�����$� ��.����G�@"��!���O�	�������!(�	�����Ip.���x�pQ��

#+� �.�����3�|�#$�#$������f"�!�&%�����Z���
�(�b��#$�#$�����l��?��!�&%����'�P������~���p.�$����P������*��Ip&����

�'��#+������-���H�	��$�����&#P���#$�����Q�Z1�I
f"�
�����Z��7���Qw��
��������#F�*�����l��?p�����pZ��!p(�/H����DpP

��?��!�
�$�/�����&�$��.�cWC��!�
�$�%
"��������l��$��
�Z1Q��#$D��
�(�I
��*��

( )( )
(mean)

2 25 80
H  15,A  80, D  25 52

15

52
2

25

W
Q

Q
T

D

= = = � =

= = �
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W�d���
��!4%��>4�+��4��*��>%4(POQ)�-��

!
J.�w�J&#Z1�l���I&���l��EOQ����������l��?p�����pZ����	p���	p$�8�l��?p����-����l���I&�����!(�7��?1�I&���$� 	��

�&H����	��$�l��?����!R:��������)������Z�������)���#X(����UQ�?1�*�l����$�w�J&#Z1�l���I&�FOI��	p���/��>&�*

�l��?��!)#+�����#?��#$�#$�!
�������)����
�(�|#+(LT)��.�$�#?��#$�#$�%
"�*#P����#p$�#$��p���l��?p����&��(T = 2)���

��"���$����)���#X(����a~�	.����
���3�#&��'��)������-����I&��!$�!)�1��$� �.�$�����[��

���������}��b��a�������������&#P��

bb��b~��}~��}~���~��b~���b��}~��ab���Q�Z1��

��~��\����~��\���b��\���~b��\���a~��l��?��!��"#$��

�~��\���~��\��bb��\���b��\�������)����

��

]�d�����>%4����%��$�1��&L��ELUC�R��

������p����#p��r����!p$�����p�f"�������l��?������!�&%��^,)�!(��
�(����I

�1����!"�O�!$����l��?�����Z��l���I&����

�^F���������&���#$�UF����!$�4�([��

cos
A h

unit t
quantity

+
=��

����l��?���������f"�!�&%����-�#(�U��!$�x�#.�'�����&#P����l���I&�������
�Z1�l��?�����Z��!$���-�#(�!J��:����

�
�(����*�l��?���
�(����|#+���!�+��G�����&#P���#��!$�/H����DP�
���G�@"���@>&������&#P����*����Z�������$UC����

���"��!$�7����I&��#
u�������&���������G�����&#P���#��!$�!(���$�UJF�!5�#�����#�,(����Z��I&��#O����-�#(�!J��:��-

�
������l��?��UJF�*��

��.����#1�I.���!5���'�X��;&��$�*����Z���
�(�|#+A = 2000 , h = 2��.�$�*��&����'��)�!$�!)�1�$�7����I&����[��

-�����I&���#+��	C�J&����������#3����#
1������#������&#�.��
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�b~���������b~~�������b~���~~~���b~~���a����

}~~�]!�
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��@"�����l���I&��#��$�����!$���$�#$�#$�����*��
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�(����UF�������!�&%�[��

]������l��?��!�&%��������f"�!�&%����`Min��

��#������.�UF�������Z��I&��!(��
������l��?�����-���"��!$�-��*��

�#�e��[�#&��'��)�����
�(�|#+H = 1���A = 200��.�$����P�����*�
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