
  )دايكاست(ريخته گري تحت فشار
  

آن فلزمايع تحت تاثير يك فشارنسبتا بالا به داخـل قالـب هـاي               يك روش ريخته گري كه در      عبارت است از  ) دايكاست(ريخته گري تحت فشار   
فـشار را كـه در    ثيرتـا . مايع با سرعت زياد به داخل حفره قالب فشرده مي شـود  در ريخته گري تحت فشار، فلز. دائمي چند تكه پرس مي شود   

شكل  به ديواره قالب برخورد مي كند براي تطبيق دقيق قطعه ريختگي با            اثرآن فلز مايع از درون باريكترين سطوح مقاطع نيز جريان مي يابد و            
عـات ريختگـي   اين روش بخصوص امكان توليد قط با. ازجمله مزيتهاي ممتاز ريخته گري تحت فشار به شمار مي آيد قالب تعيين كننده است و 

نتيجـه   در مي توان از ابعاد بيش از اندازه بـزرگ در طراحـي قطعـات ريختگـي اجتنـاب و                   كيفيت سطح بالا فراهم مي گردد و       دقيق با  نازك و 
توليد به روش ريخته گري تحت فـشار هميـشه بـه            . درمصرف مواد صرفه جويي نمود    

ا بـزرگ متناسـب      تيراژ متوسط ت ـ   بخصوص براي توليد   صورت سري انجام مي شود و     
  .است

قالب دايكاست عبارت است از يك قالب دائمي فلـزي بـر روي      :قالب هاي دايكاست  
يك ماشين ريخته گري تحت فشار، كه براي توليد قطعات ريختگي تحت فـشار بكـار                

اين قالب داراي يك حفره است كه شامل فضاي داخلي با كنـاره هـا و ابعـاد                  . مي رود 
هدايت كردن فلز مذاب به درون حفره قالب توسـط    . باشدقطعه مورد ريخته گري مي      

اجزاء قالـب دايكاسـت كـه بـا فلـز ريختگـي مـذاب        . كانال هايي انجام مي شود كه به آن سيستم مدخل تزريق، راهگاه يا گلويي گفته مي شود    
سـاختمان يـك قالـب      ) 1(شـكل   . ه مـي شـوند    يا از آلياژهاي مخصوص نسوز و مقاوم در برابر تغيير دما ساخت            درتماس هستند، از فولاد گرم و     

  .دايكاست را بطور شماتيك نشان مي دهد
 جريان پرشدن حفره قالب درريخته گري تحت فشار اين ويژگي را L. Frommer طبق بررسي هاي :پركردن قالب وتشكيل فشار ريختگي

 درنتيجـه يـك سـدي بوجـود مـي آيـد و      . درآنجا ازهم مي پاشد گلويي تزريق به طرف ديواره مقابل برخورد كرده و        دارد كه فوران جريان فلز از     
مذاب پاشيده شده درامتداد ديواره قالب درجهت عكس جريان مي يابد تـا اينكـه احتمـالا                 

بـا خـود     جريان مذاب آنرا دوباره در اثرانحراف مجدد بوسيله سـطوح قالـب جمـع آوري و               
فنظرنمودن از اصطكاك داخلي     به اين ترتيب پروسه پرشدن قالب درصورت صر        .همراه كند 

وخارجي عبارت است از يك سيكل چرخشي به شرط اينكه اين امر به لحاظ شكل هندسي 
اين پروسه  . بنابراين قالب از طرف مقابل گلويي تزريق پر مي شود         . حفره قالب ممكن باشد   

 اين نوع پرشدن از نظر تئوري برخلاف آن.  ) a-2شكل  (ناميده مي شود پرشدن برگشتي
 W. R. Brandtاز بررسي هاي ديگـري كـه بوسـيله    . چيزي است كه درعمل رخ مي دهد
. دراينجا حفره قالب از طرف گلويي تزريق پر مي شود         . انجام شد نتايج معكوس بدست آمد     

  . ) b-2شكل (  ناميده مي شودپرشدن به جلواين پروسه 
تزريـق مـي توانـد از صـفر تـا           با توجه به اينكه انرژي جنبشي مذاب هنگام عبور از گلويي            

بالاترين مقادير تغييركند در نتيجه ورود جريان به درون حفره قالـب بـا سـرعتهاي بـسيار                  
از اين جهت مي توان به اين نتيجه رسيد كـه يـك حفـره               . متفاوتي امكان پذير خواهد بود    

  پر شود بـه طـوري      Brandtبه دنبال آن طبق تئوري        و Frommerقالب ابتدا طبق تئوري   
لازم به ذكر اسـت كـه شـكل    . كه پرشدن برگشتي جاي خود را به پرشدن به جلو مي دهد           

بسته نگه داشـتن    .سطوح حفره قالب نيز نقش مهمي در جهت جريان پرشدن قالب دارد           
فشارهايي كه در ريخته گري تحت فشار در فلز مـذاب بوجـود مـي آينـد، مـستلزم                    :قالب

 بـراي بـاز     تن قالب مي باشد تا از فشارهايي كـه        داشتن تجهيزات ويژه جهت بسته نگه داش      
كردن قالب در طي تزريق بوجود مي آيد وبنابراين باعث پاشيدن فلز از سطح جـدا كننـده                  

قالبهـاي  . قالب مي شود اجتناب شده و تلورانسهاي اندازه قطعـه ريختگـي تـضمين گـردد               
طـرف  (فشك ثابـت    يك نيمه قالب به ك    . دايكاست اساسا به صورت دوتكه ساخته مي شوند       

  قسمت ). 3شكل(بسته مي شود ) طرف بيرون انداز(ونيمه ديگر به كفشك متحرك ) تزريق



  
بسته نگه داشتن هر . متحرك قالب بوسيله ماشين روي خط مستقيم به جلو و عقب مي رود و به اين ترتيب قالب دايكاست باز و بسته مي شود           

 است كـه    اتصال با نيرو  يك روش   . ه طراحي ماشين ريخته گري تحت فشار با روشهاي مختلف صورت مي گيرد            دونيمه قالب طي تزريق، بسته ب     
، كـه بكمـك قفـل و        اتـصال بـا فـرم     روش ديگر عبارت است از      .  هيدروليكي بر كفشك متحرك بوجود مي آيد       صرفا از طريق اعمال يك نيروي     

  .بندهاي مكانيكي صورت مي گيرد
   :ستمواد ريخته گري دايكا

 -  سيليـسيم و آلياژهـاي آلـومينيم   -  براي ريخته گري دايكاست به دو گروه آلياژهاي آلومينيم       آلياژهاي آلومينيم : آلياژهاي آلومينيم  -1
قطعات دايكاست آلومينيمي داراي قابليت ريخته گري و براده برداري مناسبي بوده ونيز پايداري خـوبي در                 . منيزيم تقسيم مي شوند   

در ريخته گري دايكاست    . اين آلياژها بيشتر در بدنه موتورها، بدنه هاي سيلندر وسرسيلندر بكار مي روند            .  محيطي دارند  برابر تاثيرات 
  .روتورها از آلومينيم خالص با قابليت هدايت الكتريكي بالا استفاده مي شود

فه جويي در وزن بـراي آنهـا در درجـه اول            جهت ريخته گري دايكاست براي قطعات سبك كه صر         آلياژهاي منيزيم : آلياژهاي منيزيم  -2
موارد استعمال اصلي اين آلياژها در خودروسازي، هواپيماسازي و موتورسـازي ونيـز در    . اهميت قرار دارد مورد استفاده قرار مي گيرند       
 .توليد ماشين هاي اداري و وسايل منزل است

بـه    در صنايع الكترونيك و به علاوه براي حفاظت هـاي فلـزي و              و  سازه ها در ماشين سازي     بيشتر براي قطعات  :  روي -آلياژهاي مس  -3
مقدار زيادي براي وسايل و تجهيزات بهداشتي و قفسه بندي كه نبايستي زياد تحت فشار قرار گيرند، ماننـد تجهيـزات تخليـه، لولـه                         

 .بكار مي روند... هاي خروجي، دستگيره ها، درپوش ها، انشعابات و
 ولي سهم آنها در ي هستند كه نقطه ذوب پايين دارند و هر چند كه خواص ريخته گري بسيار خوبي دارند،               مواد:  قلع -آلياژهاي سرب  -4

اين آلياژها در درجه اول جهت توليد قطعات كوچك و بسيار دقيق مانند وزنه هاي نوسان كننـده              . ريخته گري تحت فشار كمتر است     
دازه گيري و شمارنده ها و نيز قطعات مـشابه ديگـر در صـنعت الكترونيـك بكـار                   و وزنه هاي تعادل، آونگها، اجزايي از دستگاه هاي ان         

 .ميروند
قطعات تزريقي دريافت شده از قالـب دايكاسـت بايـستي از            : پليسه گيري و عمليات تكميلي    

اين عمل بـه طـرز مناسـبي بكمـك          . گلويي ها، پليسه هاي تزريق و از سرباره گيرها جدا گردند          
قطعه ريخته شده در درون قالـب قـرار داده مـي    . لب برش صورت مي گيردپرس پليسه گير و قا   

پليسه گيري  اين روش كار به عنوان      . شود و با بكارانداختن پرس، برش پيرامون آن زده مي شود          
). 4شـكل (برش آزاد مي باشد     ساده ترين قالب براي پليسه گيري برشي،        .  ناميده مي شود   برشي

به موجود در صفحه بالايي قالب، قطعـه تزريقـي را بـه درون           روش كار بدين صورت است كه سن      
صفحه برش واقع در قسمت زيرين قالب فشار مي دهد، قطعه تزريقي برش خـورده از سـوراخي                  

  .واقع در ميز پرس به درون يك مخزن مي افتد
 بـراي گـسترش محـدوده        :(Impregnation)پوشش دادن و غيرقابل نفوذ كردن سـطح         

 دايكاست غالبا بهتر است از طريق بهبود سطوح قطعات تزريقي، آنها را در برابر خوردگي و سايش محافظت نموده و كيفيت                كاربردي محصولات 
براي اين منظور يك سلسله از فرآيندها جهت پوشش دادن سطح وجود دارند، مثلا ايجاد لايه هـاي آنـدي بـر روي مـواد                         . سطح آنها را بالا برد    

  .يا ايجاد روكش هاي فلز بدون استفاده از جريان الكتريكيآلومينيمي و منيزيمي و 
مستلزم كنترل و مراقبت دقيق شرايط توليـد  توليد محصولات بي عيب ونقص در ريخته گري تحت فشار        :محصولات ريخته گري تحت فشار    

نحوه برداشـت هـر مـشتري از عملكـرد          تعريف يك عيب در دايكاست هميشه قراردادي است، زيرا به نوع استفاده و              . و مراحل مختلف آن است    
  . وكارايي قطعه بستگي دارد

  
  :منابع
   1378، تهران، نشر طراح، }ولي نژاد.. مهندس محمدرضا فرامرزي با همكاري عبدا{، مترجم }ارنست برون هوبر{مولف  /طراحي و ساخت قالب هاي دايكاست -1
، تهران، نشر }علي ويرديلو، الهام امين نياهوشنگ مهدي شكوري، {، مترجمين}ي والكينگتونويليام ج{مولف   ) /علل و راه حلها   (عيوب ريخته گري تحت فشار     -2

         1382شهرآب، 


