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  به نام خدا

  

  آشنايي با مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران

بند يك ماده قانون اصلاح قوانين و مقررات مؤسسه استاندارد و تحقيقات  تحقيقات صنعتي ايران به موجب و مؤسسه استاندارد

را ) رسمي(استانداردهاي ملي  نشر وظيفه تعيين، تدوين و است كه مرجع رسمي كشور ، تنها1371مصوب بهمن ماه  صنعتي ايران

  .به عهده دارد

، صاحبنظران مراكز و مؤسسات علمي، *هاي مختلف در كميسيون هاي فني مركب از كارشناسان مؤسسهتدوين استاندارد در حوزه

فناوري و پژوهشي، توليدي و اقتصادي آگاه و مرتبط انجام مي شود و كوششي همگام با مصالح ملي و با توجه به شرايط توليدي، 

تجاري است كه از مشاركت آگاهانه و منصفانه صاحبان حق و نفع، شامل توليدكنندگان ،مصرف كنندگان، صادركنندگان و 

پيش نويس استانداردهاي ملي . شودهاي دولتي و غير دولتي حاصل ميواردكنندگان، مراكز علمي و تخصصي و نهادها و سازمان

شود و پس از دريافت نظرها و پيشنهادها در كميته عضاي كميسيون هاي فني مربوط ارسال مينفع وايبراي نظرخواهي از مراجع ذ

  .ايران چاپ و منتشر مي شود) رسمي(ملي مرتبط با آن رشته طرح و در صورت تصويب به عنوان استاندارد ملي 

ضوابط تعيين شده تهيه مي كنند در كميته  صلاح نيز با رعايتيمند و ذهاي علاقهپيش نويس استانداردهايي كه مؤسسات و سازمان

بدين ترتيب استانداردهايي ملي تلقي مي . شودملي طرح و بـررسي و در صورت تصويب، به عنوان استاندارد ملي چاپ و منتشر مي

سسه استاندارد تدوين و در كميته ملي استاندارد مربوط كه مؤ 5شود كه بر اساس مفاد نوشته شده در استاندارد ملي ايران شماره 

  .دهد به تصويب رسيده باشدتشكيل مي

(ISO)مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران از اعضاي اصلي سازمان بين المللي استاندارد
المللي برق و ، كميسيون بين1

(IEC)الكتروتكنيك 
(OIML)المللي اندازه شناسي قانونيو سازمان بين 2

يون كدكس كميس 4است و به عنوان تنها رابط 3

(CAC)غذايي
هاي خاص كشور، از در تدوين استانداردهاي ملي ضمن تـوجه به شرايط كلي و نيازمندي. كنددر كشور فعاليت مي 5

  .شودگيري ميالمـللي بهرههاي علمي، فني و صنعتي جهان و استانداردهـاي بينآخرين پيشرفت

كنندگان، بيني شده در قانون به منظور حمايت از مصرفرعايت موازين پيش مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران مي تواند با

محيطي و اقتصادي، اجراي بعضي از حفظ سلامت و ايمني فردي و عمومي، حصول اطمينان از كيفيت محصولات و ملاحظات زيست

المللي براي محصولات ور حفظ بازارهاي بينمؤسسه مي تواند به منظ. استانداردها را با تصويب شوراي عالي استاندارد اجباري نمايد

كنندگان از همچنين براي اطمينان بخشيدن به استفاده. كشور، اجراي استاندارد كالاهاي صادراتي و درجه بندي آن را اجباري نمايد

كيفيت و  هاي مديريتها و مؤسسات فعال در زمينه مشاوره، آموزش، بازرسي، مميزي و صدور گواهي سيستمخدمات سازمان

ها و گونه سازمانوسايل سنجش، مؤسسه استاندارد اين) كنندگانكاليبره(هاي ها و واسنجمديريت زيست محيطي، آزمايشگاه

كند و در صورت احراز شرايط لازم، گواهينامه تأييد صلاحيت به مؤسسات را بر اساس ضوابط نظام تأييد صلاحيت ايران ارزيابي مي

وسايل سنجش، تعيين عيار ) كاليبراسيون(ترويج سيستم بين المللي يكاها ، واسنجي . ها نظارت مي كندنرد آها اعطا و بر عملكنآ

  .فلزات گرانبها و انجام تحقيقات كاربردي براي ارتقاي سطح استانداردهاي ملي ايران از ديگر وظايف اين مؤسسه است

                                                 
موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران          *   

1
 International Organization for Standardization 

2
 International Electro technical Commission 

3
 International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrologie Legal) 

4
 Contact Point 

5
 Codex Alimentarius Commission 
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  فني تدوين استاندارد كميسيون

  - ذوبي مواد فلزيالزامات كيفيتي جوشكاري  

استاندارد هاي ملي  كيفيتيمستنداتي كه براي ادعاي انطباق با الزامات : قسمت پنجم

  پيروي از آنها لازم است 3834-4يا  3834-3، 3834-2 به شماره هاي  ايزو –ايران 

 :رئيس  يا  نمايندگي/و  سمت

  انجمن جوشكاري و آزمايشهاي غير مخرب ايران

 

  هابادب آوازه ،عبدالو

 )كارشناس ارشد مهندسي مكانيك(

 :دبيران 

  انجمن جوشكاري و آزمايشهاي غير مخرب ايران

 

  ايمانيان نجف آبادي،رضا

 )متالورژيكارشناس مهندسي (

  پوري رحيم، حسين مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران

 )متالورژيكارشناس ارشد مهندسي (

 )اسامي به ترتيب حروف الفبا(:اعضاء 

  پور سينا،محمد مهدي  مجتمع فولاد مباركه اصفهان

  )كارشناس مهندسي مكانيك(
  

  تازيكه،حميد شركت فرايند كنترل

  )متالورژيكارشناس ارشد مهندسي (
 

  حشمت دهكردي،ابراهيم سازمان انرژي اتمي ايران

  )متالورژيدكتري مهندسي (
 

  مهندسين مشاور ناظران يكتا

 

  سليمي زاده ،ناصر

  )اس مهندسي مكانيككارشن(
 

  شفيعي،آرش  شركت سهامي ذوب آهن اصفهان

  )متالورژيكارشناس ارشد مهندسي (
  

  شمعانيان،مرتضي دانشگاه صنعتي اصفهان

  )متالورژيدكتراي مهندسي (
  

  محترمعابدي، شركت ايران اسپيرال

  )كارشناس مهندسي مكانيك(
 

  نادر اصلي،مجيد شركت سهامي ذوب آهن اصفهان

  )متالورژياس مهندسي كارشن(
 

  يزدان پناه،محمد رضا  شركت سهامي ذوب آهن اصفهان
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 )كارشناس مهندسي مكانيك (

  

  فهرست مندرجات

  

  صفحه  عنوان

  

 و                                                                                                              گفتار پيش

ز                                                                                                                                                                                                                                                               مقدمه         

  1                                                                                        هدف و دامنه كاربرد        1

  1          استانداردهاي يبا ادعاي انطباق با الزامات كيفيت ،است پيروي از آنهالازم اسنادي كه         2

  .بررسي گردد  ،3834-4يا  3834-3،  3834-2ايزو ملي ايران  

  

  10                 آموزش براي كاركناني كه درگير/راهنماي طرح تائيد صلاحيت)اطلاعاتي(پيوست الف

  .هماهنگي جوشكاري و بازرسي هستند 

   11                     كتابنامه                                                                                         

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



 	

  

  

  

  گفتار پيش

  

مستنداتي كه براي ادعاي انطباق با : قسمت پنجم -الزامات كيفيتي جوشكاري ذوبي مواد فلزي  "استاندارد 

پيروي از آنها  3834-4يا  3834- 3، 3834-2ايزو به شماره هاي   –الزامات كيفيتي استاندارد هاي ملي ايران 

/ مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران (هاي مربوطه توسط نويس آن در كميسيونكه پيش "لازم است

تهيه و تدوين شده و در سيصد و سي و ششمين اجلاس ) انجمن جوشكاري و آزمايشهاي غير مخرب ايران 

نك به استناد بند مورد تصويب قرار گرفته است، اي 22/3/1387كميته ملي استانداردمكانيك و فلز شناسي مورخ 

، به 1371قانون اصلاح قوانين و مقررات مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران مصوب بهمن ماه  3يك مادة 

  .عنوان استاندارد ملي ايران منتشر مي شود
براي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيشرفت هاي ملي و جهاني در زمينه صنايع، علوم و خدمات، 

هاي ملي ايران در مواقع لزوم تجديد نظر خواهد شد و هر پيشنهادي كه براي اصلاح و تكميل اين استاندارد

بنابراين بايد . فني مربوط مورد توجه قرار خواهد گرفت ننظر در كميسيوتجديد ها ارائه شود، هنگاماستاندارد

  .نظر استانداردهاي ملي استفاده كردهمواره از آخرين تجديد

  

  :ذي كه براي تهيه اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته استمنبع و مĤخ

  
    ISO 3834-5:2005 Quality requirements for fusion welding of metallic materials 

   Part 5: Documents with which it is necessary to conform to claim conformity to the quality 

requirements of ISO 3834-2, ISO 3834-3 or ISO 3834-4 
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  مقدمه

 

        يك فدراسيون جهاني متشكل از سازمانهاي استاندارد ملي ) 1سازمان بين المللي استاندارد سازي(ايزو 

بطور معمول فعاليت آماده سازي استانداردهاي بين المللي از طريق كميته هاي فني . است) سازمانهاي عضو ايزو(

حق  ،يك كميته فني براي آن تاسيس شده هر سازمان عضو  علاقمند به يك موضوع، كه. يزو انجام مي شودا

سازمانهاي بين المللي ،دولتي و غير دولتي، در ارتباط با ايزو ، نيز در اين . داشتن نماينده در آن كميته را دارد

الكترو تكنيكي همكاري نزديكي با كميسيون  ايزو  در تمام مسائل استاندارد سازي. فعاليت مشاركت مي كنند

.                                                                                                                       دارد)  IEC( 2بين المللي الكترو تكنيك

، پيش نويس  ISO/IECدستورالعمل هاي  2استانداردهاي بين المللي بر اساس قوانين ارائه  شده در قسمت 

        .                                                                                                                   مي شوند

بين پيش نويس استانداردهاي .آماده سازي استاندارد هاي بين المللي است ،مهمترين وظيفه كميته هاي فني

انتشار بعنوان يك استاندارد بين .المللي توسط كميته هاي فني جهت راي گيري به سازمانهاي عضو ارائه مي شود

.                                                     درصد سازمانهاي عضو راي دهنده است 75المللي نيازمند تصويب دست كم 

ايزو نبايد مسئول .مستند  ممكن است تحت  حقوق انحصاري باشد  بايد توجه داشت كه برخي از اجزاء اين

  .تشخيص  هر يك يا تمام اين قبيل حقوق انحصاري باشد

ISO 3834-5  توسط كميته فنيISO/TC 44 جوشكاري و فرآيندهاي وابسته،زير كميته ،SC 10،  يكسان

                                                                .            سازي الزامات در زمينه جوشكاري فلزي، آماده شده است

ISO 3834 تحت عنوان كلي الزامات كيفيتي جوشكاري ذوبي مواد فلزي، متشكل از قسمتهاي زير است:  

 معياري براي انتخاب سطح مناسب الزامات كيفيت:1قسمت  -

 الزامات كيفيتي جامع:  2قسمت  -

 ستانداردالزامات كيفيتي ا:  3قسمت  -

 الزامات كيفيتي ابتدايي:  4قسمت  -

                                                 
1
  The International Organization for Standardization(ISO) 

2
  International Electrotechnical  Commission(IEC) 
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        اسنادي كه لازم است پيروي از آنها، با ادعاي انطباق با الزامات كيفيتي استانداردهاي:  5قسمت  -

ISO 3834-2,ISO 3834-3 ,ISO 3834-4 بررسي گردد. 

 ISO 3834راهنماي استقرار استانداردهاي : 6قسمت  -

بايستي از  ISO 3834هر جنبه  از اين بخش از استاندارد  )استعلام فني(درخواستهاي رسمي جهت تفسير

 ISO/TC44/SC 10طريق موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران،مستقيما به دبيرخانه كميته متناظر

  .ارجاع داده شود

اسنادي  :، الزامات كيفيتي جوشكاري ذوبي مواد فلزي قسمت پنجمISO 3834-5:2005استاندارد بين المللي 

- 3،  3834- 2        كه لازم است پيروي از آنها، با ادعاي انطباق با الزامات كيفيتي استاندارد هاي ملي ايران ايزو

 3834- 5با شماره  ايران ايزو  1، بررسي گردد،توسط ترجمه و به عنوان استاندارد ملي  يكسان3834- 4يا  3834

 .بول واقع شده استمورد ق (ISIRI/ ISO 3834-5:2008 )1387سال 

 
  

 

 

 

 

                                                 
1
 Identical 
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  الزامات كيفيتي جوشكاري ذوبي مواد فلزي

استاندارد هاي ملي  كيفيتيمستنداتي كه براي ادعاي انطباق با الزامات  :قسمت پنجم

  پيروي از آنها لازم است 3834-4يا  3834-3، 3834-2 به شماره هاي  ايزو –ايران 

  

  هدف و دامنه كاربرد      1

  

است پيروي از آنها با ادعاي لازم كه تعيين اسنادي  3834ملي ايران ايزو استاندارد  قسمت از اينهدف از تدوين 

 .مي باشد ،بررسي گردد  3834-4 يا 3834- 3، 3834-2 ايزو  ملي ايرانهاي استاندارد يانطباق با الزامات كيفيت

  .قابل استفاده مي باشد  3834-4 و 3834-3، 3834-2ايزو ايران اين استاندارد فقط  همراه با استانداردهاي ملي

  

ملي  هاياستاندارد يبا ادعاي انطباق با الزامات كيفيت،است پيروي از آنها لازم اسنادي كه          2

  بررسي گردد 3834-4 يا 3834-3، 3834-2ايزو  ايران 

  

  كليات     1- 2

بايد توسط سازنده و با  3834-4 و 3834-3، 3834- 2 ايزو استاندارد هاي ملي ايران  يانطباق  با الزامات كيفيت

 :توجه به يك يا چند مورد از موارد زير اثبات گردد

  

  .2-2بند  زير ليست شده در ايزو  پذيرفتن مستندات )الف

  .را مقرر مي دارند2-2بند  زير ليست شده در ايزو پذيرفتن ساير مستنداتي كه شرايط فني معادل مستندات)ب

  .ستانداردهاي پشتيبان،هر جا كه در استانداردهاي مورد استفاده سازنده  لازم باشندپذيرفتن ساير ا)پ

  

مشخص گرديده است  به كار گرفته شود،اثبات  2-2بند  زير هنگامي كه مستنداتي به غير از مواردي كه در

انهاي گواهي گواهينامه هاي صادره  براي ارزيابي توسط سازم.شرايط معادل فني مسئوليت سازنده مي باشد

،بايد به وضوح   3834ايزو استاندارد ملي ايران  قسمتهاي يا ادعاي انطباق توسط سازنده با هر كدام از كننده

  .مورد استفاده توسط سازنده را مشخص نمايدمستندات 

 

  مستندات سازمان بين المللي استاندارد  2- 2

استانداردهاي ملي ايران  نه مي شود براي به كاربرددمستندات  سازمان بين المللي استاندارد كه در ادامه آور

   .مشخص گرديده است لازم الاجرا مي باشد 1-2بند  زير همانطور كه در 3834-4 و 3834- 3، 3834-2ايزو

١ 



 ١٠

  .اعمال مي گردد)شامل هر اصلاحيه(آخرين ويرايش مستندات  ارجاع داده شده 

  
2-2-1 ISO 9606-1, Approval testing of welders — Fusion welding — Part 1: Steels 

 

2-2-2 ISO 9606-2, Qualification test of welders — Fusion welding —Part 2: Aluminium and 

aluminium alloys 

 

2-2-3 ISO 9606-3, Approval testing of welders — Fusion welding — Part 3: Copper and copper 

alloys 

 

2-2-4 ISO 9606-4, Approval testing of welders — Fusion welding — Part 4: Nickel and nickel 

alloys 

 

2-2-5 ISO 9606-5, Approval testing of welders — Fusion welding — Part 5: Titanium and 

titanium alloys, zirconium and zirconium alloys 

 

2-2-6 ISO 9712, Non-destructive testing — Qualification and certification of personnel 

 

2-2-7 ISO 13916, Welding — Guidance on the measurement of preheating temperature, interpass 

temperature and preheat maintenance temperature 

 

2-2-8 ISO 14555, Welding — Arc stud welding of metallic materials 

 

2-2-9 ISO 14731, Welding coordination — Tasks and responsibilities 

 

2-2-10 ISO 14732, Welding personnel — Approval testing of welding operators for fusion 

welding and of resistance weld setters for fully mechanized and automatic welding of metallic 

materials 

 

2-2-11 ISO 15607, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials 

— General rules 

 

2-2-12  ISO 15609-1, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials 

— Welding procedure specification — Part 1: Arc welding 

 

2-2-13 ISO 15609-2, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials 

— Welding procedure specification — Part 2: Gas welding 

 

2-2-14 ISO 15609-3, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials 

— Welding procedure specification — Part 3: Electron beam welding 

 

2-2-15 ISO 15609-4, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials 

— Welding procedure specification — Part 4: Laser beam welding 
 



 ١١

2-2-16 ISO 15610, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials 

— Qualification based on tested welding consumables 

 

2-2-17 ISO 15611, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials 

— Qualification based on previous welding experience 

 

2-2-18 ISO 15612, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials 

— Qualification by adoption of a standard welding procedure 

 

2-2-19 ISO 15613, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials 

— Qualification based on pre-production welding test 

 

2-2-20 ISO 15614-1, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials 

— Welding procedure test — Part 1: Arc and gas welding of steels and arc welding of nickel and 

nickel alloys 

 

2-2-21 ISO 15614-2, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials 

— Welding procedure test — Part 2: Arc welding of aluminium and its alloys 

 

2-2-22 ISO 15614-3, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials 

— Welding procedure test — Part 3: Fusion and pressure welding of non-alloyed and low-

alloyed cast irons 

 

2-2-23 ISO 15614-4, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials 

— Welding procedure test — Part 4: Finishing welding of aluminium castings 

 

2-2-24 ISO 15614-5, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials 

— Welding procedure test — Part 5: Arc welding of titanium, zirconium and their alloys 

 

2-2-25 ISO 15614-6, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials 

— Welding procedure test — Part 6: Arc welding of copper and copper alloys 

 

2-2-26 ISO 15614-7, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials 

— Welding procedure test — Part 7: Overlay welding 

 

2-2-27 ISO 15614-8, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials 

— Welding procedure test — Part 8: Welding of tubes to tube-plate joints 

 

2-2-28 ISO 15614-10, Specification and qualification of welding procedures for metallic 

materials — Welding procedure test — Part 10: Hyperbaric dry welding 

 

2-2-29 ISO 15614-11, Specification and qualification of welding procedures for metallic 

materials — Welding procedure test — Part 11: Electron and laser beam welding 

 

2-2-30 ISO 15618-1, Qualification testing of welders for underwater welding —Part 1: Diver-

welders for hyperbaric wet welding 



 ١٢

 

2-2-31 ISO 15618-2, Qualification testing of welders for underwater welding — Part 2: Diver-

welders and welding operators for hyperbaric dry welding 

 

2-2-32 ISO 17635, Non-destructive testing of welds — General rules for fusion welds in metallic 

materials 

 

2-2-33 ISO 17636, Non-destructive testing of welds — Radiographic testing of fusion-welded 

joints 

 

2-2-34 ISO 17637, Non-destructive testing of welds — Visual testing of fusion-welded joints 

 

2-2-35 ISO 17638, Non-destructive testing of welds — Magnetic particle testing 

 

2-2-36 ISO 17639, Destructive tests on welds in metallic materials — Macroscopic and 

microscopic examination of welds 

 

2-2-37ISO 17640, Non-destructive testing of welds — Ultrasonic testing of welded joints 

 

2-2-38 ISO 17662, Welding — Calibration, verification and validation of equipment used for 

welding, including ancillary activities 

 

2-2-39 ISO/TR 17663, Welding — Guidelines for quality requirements for heat treatment in 

connection with welding and allied processes 

 

2-2-40 ISO/TR 17671-2, Welding — Recommendations for welding of metallic materials — Part 

2: Arc welding of ferritic steels 

 

2-2-41 ISO/TR 17844, Welding — Comparison of standardized methods for the avoidance of 

cold cracks 
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فرايندهاي جوشكاري ذوبي وجود  يدو نوع كلي از مستندات سازمان بين المللي استاندارد براي الزامات كيفيت

 :دارد

براي فرايندهاي جوشكاري كه الزامات كيفيت در مستندات متعددي ارائه شده  ايزو نداتمست:نوع الف -

  .مراجعه كنيد 9الي  1،به جداول است

الزامات كيفيت در سند واحدي ارائه شده براي فرايندهاي جوشكاري ويژه  كه ايزو مستندات :نوع ب -

 .مراجعه كنيد 10است به جدول شماره 

 

                                                 
1
  Applicability 



 ١٣

يفيت  براي جوشكاري ذوبي ممكن است همچنين براي جوشكاري اصطكاكي،هر جا كه لازم باشد الزامات ك - 1يادآوري 

 )ISO 15620 استانداردرجوع شود به .(مورد استفاده قرار گيرد

  

درگير هماهنگي جوشكاري و بازرسي به پيوست  كاركنانتحصيلات و تائيد صلاحيت براي راهنمايي در   -2يادآوري 

  .الف رجوع شود

  جوشكارها و اپراتورهاي جوشكاري -1 جدول

  

 ISOاسناد   فرايند جوشكاري

ايران ايزو  استاندارد ملي

2 -3834   

  زيربند

ايران ايزو  استاندارد ملي

3-3834  

  زير بند

ايران ايزو  استاندارد ملي

4-3834  

  زير بند

  جوشكاري قوسي

ISO 9606-1, 
ISO 9606-2, 
ISO 9606-3, 

ISO 9606-4, 
ISO 9606-5, 
ISO 14732, 

ISO 15618-1, 
ISO 15618-2 

7-2  7-2  7-2  

جوشكاري پرتو 

  الكتروني
ISO 14732 

 ISO 14732  جوشكاري پرتو ليزر

 ISO 9606-1  جوشكاري گاز

  

 
  كاركنان هماهنگ كننده جوشكاري-2جدول 

 

  

  

ايران ايزو  استاندارد ملي ISOاسناد   فرايند جوشكاري

2 -3834   

  زيربند

ايران ايزو  د ملياستاندار

3-3834  

  زير بند

ايران ايزو   استاندارد ملي

4-3834  

  زير بند

  جوشكاري قوسي

ISO 14731 

  
  ندارد  7-3  7-3

جوشكاري پرتو 

  الكتروني

  جوشكاري پرتو ليزر

  جوشكاري گاز



 ١�

  كاركنان آزمايش غير مخرب  - 3جدول 

  

  فرايند جوشكاري
  ISOاسناد 

 

ايران ايزو  استاندارد ملي

2 -3834   

  زيربند

ايران ايزو  استاندارد ملي

3-3834  

  زير بند

ايران ايزو  استاندارد ملي

4-3834  

  زير بند

  جوشكاري قوسي

ISO 9712 8-2  8-2  8-2  

جوشكاري پرتو 

  الكتروني

  جوشكاري پرتو ليزر

  جوشكاري گاز

  

  دستورالعمل جوشكاريمشخصات  -4جدول 

  

  ISOاسناد   كاريفرايند جوش

 

ايران ايزو  استاندارد ملي

2 -3834   

  زيربند

ايران ايزو  استاندارد ملي

3-3834  

  زير بند

ايران ايزو  استاندارد ملي

4-3834  

  زير بند

 ISO 15609-1  جوشكاري قوسي

  ندارد  10-2  10-2

جوشكاري پرتو 

  الكتروني
ISO 15609-3 

 ISO 15609-4  جوشكاري پرتو ليزر

 ISO 15609-2  اري گازجوشك

   

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 ١�

  تائيد صلاحيت دستورالعملهاي جوشكاري -5 جدول

  

  ISOاسناد   فرايند جوشكاري

 

ايران ايزو  استاندارد ملي

2 -3834   

  زيربند

ايران ايزو  استاندارد ملي

3-3834  

  زير بند

ايران ايزو   استاندارد ملي

4-3834  

  زير بند

  جوشكاري قوسي

ISO 15607, 
ISO 15610, 
ISO 15611, 

ISO 15612, 
ISO 15613, 

ISO 15614-1, 

ISO 15614-2, 

ISO 15614-3, 

ISO 15614-4, 

ISO 15614-5 

ISO 15614-6, 

ISO 15614-7, 

ISO 15614-8, 

ISO 15614-10 

  
  ندارد  10-3  10-3

جوشكاري پرتو 

  الكتروني

ISO 15607, 
ISO 15611, 
ISO 15612, 

ISO 15613, 
ISO 15614-11 

  جوشكاري پرتو ليزر

ISO 15607, 
ISO 15611, 
ISO 15612, 

ISO 15613, 
ISO 15614-11 

  جوشكاري گاز

ISO 15607, 
ISO 15610, 
ISO 15611, 

ISO 15612, 
ISO 15613, 

ISO 15614-1 

  

  

  

  

  



 ١	

  عمليات حرارتي بعد از جوشكاري - 6جدول 

  

  ISOاسناد   فرايند جوشكاري

 

ايزو  ايران استاندارد ملي

2 -3834   

  زيربند

ايران ايزو  استاندارد ملي

3-3834  

  زير بند

ايران ايزو  استاندارد ملي

4-3834  

  زير بند

  جوشكاري قوسي

ISO/TR 17663 13  13  ندارد  

جوشكاري پرتو 

  الكتروني

  جوشكاري پرتو ليزر

  جوشكاري گاز

  

  بازرسي و آزمايش در حين جوشكاري - 7جدول 

  

  ISOاسناد   جوشكاري فرايند

 

ايران  استاندارد ملي

   3834-2ايزو 

  زيربند

ايران  استاندارد ملي

  3834- 3ايزو 

  زير بند

ايران ايزو  استاندارد ملي

4-3834  

  زير بند

  جوشكاري قوسي

ISO 13916, 
ISO/TR 17671-2, 

ISO/TR 17844 

جوشكاري پرتو   ندارد  14-3  14-3

  الكتروني

  ندارد

  ندارد  ليزر جوشكاري پرتو

  ندارد  جوشكاري گاز

  

  بازرسي و آزمايش بعد از جوشكاري -8جدول 

  

  ISOاسناد   فرايند جوشكاري

 

ايران ايزو  استاندارد ملي

2 -3834   

  زيربند

ايران ايزو  استاندارد ملي

3-3834  

  زير بند

ايران ايزو   استاندارد ملي

4-3834  

  زير بند

 ,ISO 17635  جوشكاري قوسي
ISO 17636, 
ISO 17637, 

ISO 17638, 
ISO 17639, 
ISO 17640 

  

  ندارد  14-4  14-4

جوشكاري پرتو 

  الكتروني

  جوشكاري پرتو ليزر

  جوشكاري گاز



 ١٧

  واسنجي و اعتبار دهي تجهيزات اندازه گيري،بازرسي و آزمايش – 9جدول 

  

  ISOاسناد   فرايند جوشكاري

 

ايران ايزو  استاندارد ملي

2 -3834   

  زيربند

ايران ايزو  استاندارد ملي

3-3834  

  زير بند

ايران ايزو  استاندارد ملي

4-3834  

  زير بند

  جوشكاري قوسي

ISO  17662 16  16  ندارد  

جوشكاري پرتو 

  الكتروني

  جوشكاري پرتو ليزر

  جوشكاري گاز

  

  ساير فرايندهاي جوشكاري ذوبي – 10جدول 

  

  ISOد اسنا  فرايند جوشكاري

 

ايران ايزو  استاندارد ملي

2 -3834   

  زيربند

ايران ايزو  استاندارد ملي

3-3834  

  زير بند

ايران ايزو   استاندارد ملي

4-3834  

  زير بند

  همه ،در صورت ارتباط  همه ،در صورت ارتباط  همه ،در صورت ارتباط ISO 14555  جوشكاري زائده اي

جوشكاري آلومينو 

  /ترميت

  جوشكاري ترميت

ر حال حاضر د

وجود  مستندات ايزو

  .ندارد

-  -  -  

  

  

  

  

  

  

  

  

 

 

  

  

  



 ١٨

 پيوست الف

 )اطلاعاتي(

  

براي كاركناني كه درگير هماهنگي جوشكاري و بازرسي  تحصيلات/راهنماي طرح تائيد صلاحيت

  .هستند

  

براي الزامات  كمينه،بر اساس اقدامي داوطلبانه،توصيه هايي براي  IIW(1(كاريانستيتو بين المللي جوش

  .آماده نموده است و بازرسي جوشكاري يهماهنگ درگير آموزش،امتحان و تائيد صلاحيت كاركنان

  :در مستندات زير آورده شده است هستندالزامات كاركناني كه درگير هماهنگي جوشكاري  كمينه

  

/IAB-002-2000سند IWE(2(مهندس بين المللي جوش -
3
EWF-409، 

 ،IAB-003-2000/EWF-410سند  IWT(4(تكنولوژيست بين المللي جوش -

 . IAB-004-2000/EWF-411سند  IWS(5(متخصص بين المللي جوش -

  

  :الزامات براي كاركنان بازرسي در سند زير آورده شده است كمينه

  

 IAB-041-2001/EWF-450سند  IWIP(6(كاركنان بين المللي بازرسي جوش -

  

نمايند، يا تائيد صلاحيتهاي  هامات اين مستندات را بر آوردكه الز و بازرسي جوشكاري يهماهنگ در گير نكاركنا

  .مرتبط مد نظر قرار مي گيرندالزامات  ه سازيبه منظور بر آورد،ملي داشته باشند 

  

 

  

  

  

  

                                                 
1
 International institute of welding 

2
  International welding engineer 

3
  European welding federation 

4
  International welding technologist 

5
  International welding specialist 

6
  International welding inspection personnel 



 ١٩

  كتابنامه

  
[1] ISO 15620, Welding — Friction welding of metallic materials 
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