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  به نام خدا

  

  آشنايي با مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران

بند يك ماده قانون اصلاح قوانين و مقررات مؤسسه استاندارد و تحقيقات  تحقيقات صنعتي ايران به موجب و مؤسسه استاندارد

را ) رسمي(استانداردهاي ملي  نشر وظيفه تعيين، تدوين و است كه مرجع رسمي كشور ، تنها1371مصوب بهمن ماه  صنعتي ايران

  .به عهده دارد

، صاحبنظران مراكز و مؤسسات علمي، *هاي مختلف در كميسيون هاي فني مركب از كارشناسان مؤسسهتدوين استاندارد در حوزه

فناوري و پژوهشي، توليدي و اقتصادي آگاه و مرتبط انجام مي شود و كوششي همگام با مصالح ملي و با توجه به شرايط توليدي، 

تجاري است كه از مشاركت آگاهانه و منصفانه صاحبان حق و نفع، شامل توليدكنندگان ،مصرف كنندگان، صادركنندگان و 

پيش نويس استانداردهاي ملي . شودهاي دولتي و غير دولتي حاصل ميواردكنندگان، مراكز علمي و تخصصي و نهادها و سازمان

شود و پس از دريافت نظرها و پيشنهادها در كميته عضاي كميسيون هاي فني مربوط ارسال مينفع وايبراي نظرخواهي از مراجع ذ

  .ايران چاپ و منتشر مي شود) رسمي(ملي مرتبط با آن رشته طرح و در صورت تصويب به عنوان استاندارد ملي 

ضوابط تعيين شده تهيه مي كنند در كميته  صلاح نيز با رعايتيمند و ذهاي علاقهپيش نويس استانداردهايي كه مؤسسات و سازمان

بدين ترتيب استانداردهايي ملي تلقي مي . شودملي طرح و بـررسي و در صورت تصويب، به عنوان استاندارد ملي چاپ و منتشر مي

سسه استاندارد تدوين و در كميته ملي استاندارد مربوط كه مؤ 5شود كه بر اساس مفاد نوشته شده در استاندارد ملي ايران شماره 

  .دهد به تصويب رسيده باشدتشكيل مي

(ISO)مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران از اعضاي اصلي سازمان بين المللي استاندارد
المللي برق و ، كميسيون بين1

(IEC)الكتروتكنيك 
(OIML)المللي اندازه شناسي قانونيو سازمان بين 2

يون كدكس كميس 4است و به عنوان تنها رابط 3

(CAC)غذايي
هاي خاص كشور، از در تدوين استانداردهاي ملي ضمن تـوجه به شرايط كلي و نيازمندي. كنددر كشور فعاليت مي 5

  .شودگيري ميالمـللي بهرههاي علمي، فني و صنعتي جهان و استانداردهـاي بينآخرين پيشرفت

كنندگان، بيني شده در قانون به منظور حمايت از مصرفرعايت موازين پيش مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران مي تواند با

محيطي و اقتصادي، اجراي بعضي از حفظ سلامت و ايمني فردي و عمومي، حصول اطمينان از كيفيت محصولات و ملاحظات زيست

المللي براي محصولات ور حفظ بازارهاي بينمؤسسه مي تواند به منظ. استانداردها را با تصويب شوراي عالي استاندارد اجباري نمايد

كنندگان از همچنين براي اطمينان بخشيدن به استفاده. كشور، اجراي استاندارد كالاهاي صادراتي و درجه بندي آن را اجباري نمايد

كيفيت و  هاي مديريتها و مؤسسات فعال در زمينه مشاوره، آموزش، بازرسي، مميزي و صدور گواهي سيستمخدمات سازمان

ها و گونه سازمانوسايل سنجش، مؤسسه استاندارد اين) كنندگانكاليبره(هاي ها و واسنجمديريت زيست محيطي، آزمايشگاه

كند و در صورت احراز شرايط لازم، گواهينامه تأييد صلاحيت به مؤسسات را بر اساس ضوابط نظام تأييد صلاحيت ايران ارزيابي مي

وسايل سنجش، تعيين عيار ) كاليبراسيون(ترويج سيستم بين المللي يكاها ، واسنجي . ها نظارت مي كندنرد آها اعطا و بر عملكنآ

  .فلزات گرانبها و انجام تحقيقات كاربردي براي ارتقاي سطح استانداردهاي ملي ايران از ديگر وظايف اين مؤسسه است

                                                 
موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران          *   

1
 International Organization for Standardization 

2
 International Electro technical Commission 

3
 International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrologie Legal) 

4
 Contact Point 

5
 Codex Alimentarius Commission 
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  فني تدوين استاندارد كميسيون

  ذوبي مواد فلزي الزامات كيفيتي جوشكاري "

  " معياري براي انتخاب سطح مناسب الزامات كيفيت:قسمت اول

 :رئيس  يا  نمايندگي/و  سمت

  انجمن جوشكاري و آزمايشهاي غير مخرب ايران

 

  ادب آوازه ،عبدالوهاب

 )كارشناس ارشد مهندسي مكانيك(

 :دبيران 

  انجمن جوشكاري و آزمايشهاي غير مخرب ايران

 

  آبادي،رضاايمانيان نجف 

 )متالورژيكارشناس مهندسي (

  پوري رحيم، حسين مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران

 )متالورژيكارشناس ارشد مهندسي (

  )اسامي به ترتيب حروف الفبا( :اعضاء 

  پور سينا،محمد مهدي  مجتمع فولاد مباركه اصفهان

  كارشناس مهندسي مكانيك( 

  ،حميدتازيكه  شركت فرايند كنترل

 )متالورژيكارشناس ارشد مهندسي (

  حشمت دهكردي،ابراهيم سازمان انرژي اتمي ايران

 )متالورژيدكتري مهندسي (

  مهندسين مشاور ناظران يكتاشركت 

 

  سليمي زاده ،ناصر

  )كارشناس مهندسي مكانيك(
 

  شفيعي،آرش  شركت سهامي ذوب آهن اصفهان

  )متالورژيكارشناس ارشد مهندسي (
  

  شمعانيان،مرتضي شگاه صنعتي اصفهاندان

  )متالورژيدكتراي مهندسي (
  

  محترمعابدي، شركت ايران اسپيرال

  )كارشناس مهندسي مكانيك(
 

  نادر اصلي،مجيد شركت سهامي ذوب آهن اصفهان

  )متالورژيكارشناس مهندسي (
 

  يزدان پناه،محمد رضا  شركت سهامي ذوب آهن اصفهان

  )كارشناس مهندسي مكانيك (



 ٥

  فهرست مندرجات

  

  صفحه  عنوان

  

  و      پيش گفتار

  ز      مقدمه

  1     دامنه كاربردهدف و        1

  1     يمراجع الزام       2

  2     اصطلاحات و تعاريف       3

  3     3834ايران ايزو  طرح كلي استانداردهاي ملي       4

  4     الزامات كيفيتيسطح مناسب انتخاب        5

  5ايران         صري كه براي انطباق  يك سيستم مديريت كيفيت با استانداردهاي مليعنا       6

    بايد مد نظر قرار گيرند 3834ايزو  

  

  7      قسمت مناسب استانداردهاي      معياري به منظور كمك در انتخاب ) اطلاعاتي(پيوست الف 

  3834ملي ايران ايزو 

   9                                                                                  كتابنامه                           
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  گفتار پيش

  

معياري براي انتخاب سطح مناسب الزامات : الزامات كيفيتي جوشكاري ذوبي مواد فلزي قسمت اول  "استاندارد 

/ ه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايرانمؤسس(كه پيش نويس آن در كميسيون هاي مربوطه توسط  "كيفيت

تهيه و تدوين شد و در  سيصد و سي و ششمين          ) انجمن جوشكاري و آزمايشهاي غير مخرب ايران 

اينك به استناد . مورد تصويب قرار گرفت22/3/1387اجلاس كميته ملي استاندارد مكانيك و فلز شناسي مورخ 

 1371و مقررات موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران،مصوب بهمن ماه،قانون اصلاح قوانين  3بند يك ماده 

  .به عنوان استاندارد ملي ايران منتشر مي شود

براي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيشرفت هاي ملي و جهاني در زمينه صنايع، علوم و خدمات، 

و هر پيشنهادي كه براي اصلاح و تكميل اين استانداردهاي ملي ايران در مواقع لزوم تجديد نظر خواهد شد 

بنابراين بايد . فني مربوط مورد توجه قرار خواهد گرفت ننظر در كميسيوها ارائه شود، هنگام تجديداستاندارد

  .نظر استانداردهاي ملي استفاده كردهمواره از آخرين تجديد

جوشكاري ذوبي مواد - كيفيتي جوشكاري الزامات- ،جوشكاري1381سال  5963استاندارد ملي ايران به شماره 

  .خطوط راهنما براي انتخاب و استفاده،باطل و اين استاندارد جايگزين آن مي شود:قسمت اول-فلزي

  :منبع و مĤخذي كه براي تهيه اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته است

  
     ISO 3834-1:2005 Quality requirements for fusion welding of metallic materials   

                             Part 1: Criteria for selection of the appropriate level of quality                                                   

           requirements                  
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 مقدمه

  

   يك فدراسيون جهاني متشكل از سازمانهاي استاندارد ملي ) 1لي استاندارد سازيسازمان بين المل(ايزو  - 1

بطور معمول فعاليت آماده سازي استانداردهاي بين المللي از طريق كميته هاي فني . است) سازمانهاي عضو ايزو(

حق  ،سيس شدهيك كميته فني براي آن تا هر سازمان عضو  علاقمند به يك موضوع، كه. ايزو انجام مي شود

سازمانهاي بين المللي ،دولتي و غير دولتي، در ارتباط با ايزو ، نيز در اين . داشتن نماينده در آن كميته را دارد

ايزو  در تمام مسائل استاندارد سازي الكترو تكنيكي همكاري نزديكي با كميسيون . فعاليت مشاركت مي كنند

                                                                                                                    .   دارد)  IEC( 2بين المللي الكترو تكنيك

، پيش نويس  ISO/IECدستورالعمل هاي  2استانداردهاي بين المللي بر اساس قوانين ارائه  شده در قسمت 

                                                                                     .                                      مي شوند

پيش نويس استانداردهاي بين .مهمترين وظيفه كميته هاي فني آماده سازي استاندارد هاي بين المللي است

عنوان يك استاندارد بين انتشار ب.المللي توسط كميته هاي فني جهت راي گيري به سازمانهاي عضو ارائه مي شود

.                                                     درصد سازمانهاي عضو راي دهنده است 75المللي نيازمند تصويب دست كم 

ايزو نبايد مسئول .بايد توجه داشت كه برخي از اجزاء اين  مستند  ممكن است تحت  حقوق انحصاري باشد

  .ن قبيل حقوق انحصاري باشدتشخيص  هر يك يا تمام اي

ISO 3834-1  توسط كميته فنيISO/TC 44 جوشكاري و فرآيندهاي وابسته،زير كميته ،SC 10،  يكسان

.                                                                            سازي الزامات در زمينه جوشكاري فلزي، آماده شده است

. را لغو و جايگزين آن شده است) ISO 3834-2:1994(كه بازبيني فني شده ، ويرايش اولاين دومين ويرايش 

ISO 3834 تحت عنوان كلي الزامات كيفيتي جوشكاري ذوبي مواد فلزي، متشكل از قسمتهاي زير است:  

 معياري براي انتخاب سطح مناسب الزامات كيفيت:1قسمت  -

 الزامات كيفيتي جامع:  2قسمت  -

 زامات كيفيتي استانداردال:  3قسمت  -

 الزامات كيفيتي ابتدايي:  4قسمت  -

                                                 
1
  The International Organization for Standardization(ISO) 

2
  International Electrotechnical  Commission(IEC) 
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 ISO     اسنادي كه لازم است پيروي از آنها، با ادعاي انطباق با الزامات كيفيتي استانداردهاي :  5قسمت  -

3834-2,ISO 3834-3 ,ISO 3834-4  بررسي گردد. 

 ISO 3834راهنماي استقرار استانداردهاي : 6قسمت  -

بايستي از  ISO 3834هر جنبه  از اين بخش از استاندارد  )استعلام فني(مي جهت تفسيردرخواستهاي رس

   ISO/TC44/SC10طريق موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران،مستقيما به دبيرخانه كميته متناظر 

  .ارجاع داده شود

معياري  :اولفلزي قسمت ،الزامات كيفيتي جوشكاري ذوبي مواد ISO 3834-1:2005استاندارد بين المللي 

ايران ايزو با شماره  1،توسط ترجمه و به عنوان استاندارد ملي  يكسان براي انتخاب سطح مناسب الزامات كيفيت

  .مورد قبول واقع شده است  (ISIRI/ ISO 3834-1:2008) 1387سال  3834- 1

  

در و  حصولات استفاده مي شوندفرايندهايي مانند جوشكاري ذوبي به طور وسيعي در ساخت بسياري از م - 2

دامنه اي شامل انواع ساده و پيچيده  ، محصولات.بعضي از شركتها نقش كليدي توليد را ايفا مي كنند

تجهيزات كشاورزي،جرثقيل ها ،پل ها ،وسايل نقليه و ساير ، مخازن تحت فشار،لوازم خانگي:انواعي مانند .دارند

  .موارد

از اين رو اطمينان از اينكه اين فرايندها به .هزينه ساخت و كيفيت محصول دارنداين فرايندها تاثير زيادي روي 

اعمال مي شود از اهميت بالايي آنها بهترين وجه ممكن انجام و كنترل مناسبي روي تمام جوانب عملكرد 

  .برخوردار است

ت كيفيت قابل جايگزيني به سيستم مديري هاي ، استاندارد 3834ملي ايران ايزو  بر اين نكته كه استانداردهاي

نيستند تاكيد مي گردد ،اگرچه مي توانند ابزاري مفيد در هنگام بكارگيري  9000ايزو - ملي ايران جاي استاندارد

  .توسط سازنده  باشند 9000ايزو - ملي ايران استاندارد

به سرعت  فرايندها مشخصات الزامات كيفيتي براي فرايندهاي جوشكاري از اين نظر مهم هستند كه  كيفيت اين

 -ملي ايران كه در استاندارد همانگونه لذا به اين نوع فرايندها فرايندهاي ويژه ،.قابل تشخيص نمي باشد

  .آورده شده،اطلاق مي گردد  9000ايزو

حتي گسترده ترين و .كيفيت را نمي توان درون يك محصول بازرسي نمود، بلكه بايد در درون آن ايجاد شود

  .آزمايشهاي غير مخرب نيز كيفيت محصول را ارتقاء نمي بخشندپيچيده ترين 

براي اينكه محصولات عاري از مشكلات جدي در توليد و در حين بهره برداري باشند،لازم است كنترلهايي از فاز 

براي مثال طراحي ضعيف مي تواند منجر .طراحي،انتخاب مواد،تا ساخت و متعاقب آن بازرسي،تدارك ديده شود

                                                 
1
 Identical 
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انتخاب نادرست مواد ممكن .كلات جدي و پرهزينه اي در كارگاه ،سايت و يا در حين بهره برداري شودبه مش

 .است به مشكلاتي از قبيل ترك در اتصالات جوشكاري شده منجر گردد

فهميدن و درك كردن منابع بالقوه مشكلات و  نيازمندبه منظور حصول اطمينان از توليد سالم و موثر،مديريت 

  .ازي دستورالعملهاي مناسب جهت كنترل آنها مي باشدپياده س

به عنوان نمونه .مقياس هايي با كاربري در شرايط گوناگون را تعريف مي كنند 3834ملي ايران ايزو  استانداردهاي

  :دنممكن است در شرايط زير به كار برده شو

  ،مشخصات الزامات كيفيتي جوشكاري:در شرايط قراردادي -

 ،اد و نگهداري الزامات كيفيتي جوشكاريايج: توسط سازنده -

مشخصات الزامات كيفيتي :توسط كميته هاي پيش نويس كدها و استانداردهاي كاربردي ساخت -

 ،جوشكاري

توسط سازمانهاي ارزيابي كننده اجراي كيفيت جوشكاري،براي مثال شخص ثالث ها،مشتري ها يا  -

 .سازندگان

د توسط سازمانهاي داخلي و خارجي،شامل سازمانهاي گواهي نمي توان 3834استانداردهاي ملي ايران ايزو  

به كار برده  ، كردن انتظارات مشتري و يا الزامات خود سازنده هكننده، به منظور ارزيابي قابليت سازنده در برآورد

 .دنشو
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  الزامات كيفيتي جوشكاري ذوبي مواد فلزي

  انتخاب سطح مناسب الزامات كيفيت معياري براي:قسمت اول

  

  هدف و دامنه كاربرد       1

  

بايد ارائه يك طرح كلي و معيار مي باشد كه  3834هاي ملي ايران ايزو استاندارد قسمت از  اينهدف از تدوين 

شده در  مشخصانتخاب سطح مناسب الزامات كيفيتي براي جوشكاري ذوبي مواد فلزي از ميان سه سطح  در

،  چه در كارگاه ساخت و ساخت اين استاندارد  براي  .مورد توجه قرار گيرد  3834ايران ايزو ملي  داردهاياستان

  . چه در محل نصب ،كاربري دارد

  

يك سري كامل از الزامات كيفيت براي كنترل  3834- 4و  3834- 3، 3834- 2ايزو استانداردهاي ملي ايران  – 1يادآوري

براي هر فرايند به صورت مجزا يا به صورت تركيبي (رايند جوشكاري را ارائه مي دهندفرايندهاي مرتبط با تمام ف

است ادعاي انطباق با الزامات ضروري اسنادي كه  3834-5ايران ايزو  ملي استاندارد )همانطوركه مشخص شده است

  .مي نمايد ، مشخصمطابقت داده شود  3834- 4و  3834-3، 3834-2ايزوملي ايران  هايانداردكيفيت است

  

   مشخص جامع الزامات را براي يك  سيستم مديريت كيفيت  3834ملي ايران ايزو  استاندارد قسمت از اين 

ملي ايران  ،عناصر سيستم مديريت كيفيت را كه در برگيرنده مكمل استانداردهاي 6به هر حال بند  .نمي كند

  .مي باشد،مشخص مي كند 3834ايزو 

  

با در ارتباط ممكن است به صورت مجزا و يا   3834- 4و  3834-3، 3834-2ايزوملي ايران  هاياستاندارد – 2يادآوري

  .،توسط سازنده استفاده شوند9001ايزو -استاندارد ملي ايران

  

  مراجع الزامي      2 

  

يـن  ه اب. ارجاع داده شده است آنها به ملي ايران مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد

  .محسوب مي شوداستاندارد ملي ايران ترتيب آن مقررات جزئي از 

اصلاحيه ها و تجديد نظرهاي بعدي آن مورد در صورتي كه به مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد، 

اده شـده  در مورد مـداركي كـه بـدون ذكـر تـاريخ انتشـار بـه آنهـا ارجـاع د         .نظر اين استاندارد ملي ايران نيست

  .است،همواره آخرين تجديد نظر و اصلاحيه هاي بعدي آنها مورد نظر است

 



 ١٢

 مباني و واژگان-،سيستمهاي مديريت كيفيت 9000ايزو  - استاندارد ملي ايران        1- 2

 

 اصطلاحات و تعاريف           3

  

و موارد زير كاربرد  9000ايزو  - راناستاندارد ملي اي در در خصوص اين استاندارد ،اصطلاحات و تعاريف ارائه شده

 .دارند

  

3 -1     

1مشخصات طرح 
 

  سازماني در قالب پيش بيني الزامات مشتري يا آئين نامه مشخص و يا كه توسط مشتري  تالزاماتي از محصولا

  .مي گردند

  

مشخصات در قالب ال،الزامات محصول و در پاره اي مواقع فرايندهاي وابسته به آن  مي توانند  به عنوان مث  -يادآوري

  .ارائه گردند قراردادي و الزامات قانوني هاي،استانداردهاي فرايند،توافقمحصول فني،استانداردهاي 

  

3 -2     

2صلاحيت دارشخص  
 

  .كسب شده باشدمربوط عملي تجربه يا  /شخصي كه شايستگي و دانش او از طريق تحصيل،آموزش و
  

  .ايستگي و دانش  يك آزمون تائيد صلاحيت مورد نياز باشدممكن است به منظور اثبات سطح ش  - يادآوري

  

3 -3   

3ساختمان
 

  .يا هر مورد جوشكاري شده ديگر سازهمحصول،
  

3 -4      

4سازنده 
 

 .جوشكاري محصول شخص يا سازمان مسئول براي 

  

                                                 
1
 Design specification 

2
 Qualified person 

3
 Construction 

4
 Manufacturer / Fabricator 
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3 -5  

1پيمانكار فرعي
 

  .در شرايط پيمانيكننده محصولات،خدمات و يا فعاليتها براي سازنده  تامين

  

3 -6     

2تور جوشكارياپرا
 

  .شخصي كه فرايندهاي جوشكاري ذوبي تمام ماشيني و اتوماتيك را اجرا مي كند

  

   3834ايزو ملي ايران  طرح كلي استانداردهاي       4

 

الزامات كيفيتي مناسب براي فرايندهاي جوشكاري ذوبي مواد فلزي را   3834ايزو ملي ايران  استانداردهاي

فرايندهاي براي ساير  درون اين استانداردها آورده شده است ممكن است الزاماتي كه.دنمشخص مي نماي

مربوط به جنبه هايي از فقط اين الزامات بدون اشاره به گروه خاصي از محصول، .جوشكاري قابل تعميم باشد

  .هستند كه ممكن است تحت تاثير جوشكاري ذوبي قرار گيرند تكيفيت محصولا

ي با كيفيت تدر توليد محصولا روشي براي نشان دادن قابليت يك سازنده 3834يزو املي ايران استانداردهاي لذا 

  .مشخص ارائه مي دهند

  :اين استانداردها به گونه اي تهيه شده اند كه

  هستند، ساخته شدهمستقل از نوع سازه )الف

  ،تعريف مي كنندالزامات كيفيتي براي جوشكاري در كارگاه و سايت را )ب

  ،  توضيح قابليت يك سازنده، در ساخت سازه هايي منطبق با الزامات معين را ارائه مي دهند راهنمايي براي)پ

  .پايه اي براي ارزيابي توانمنديهاي جوشكاري يك سازنده ارائه مي نمايند)ت

مطابق  كاري شدهقابليت سازنده در توليد سازه هاي جوشي نشان دادنبراي   3834ايزو ملي ايران استانداردهاي 

  :،كه توسط يكي از موارد زير تعيين گرديده باشد، مناسب هستند شده ا الزامات كيفيتي مشخصب

  

  ،3مشخصات فني -

 ،4استاندارد محصول -

 .5الزامات قانوني -

                                                 
1
 Sub-contractor 

2
 Welding operator 

3
  Specification 

4
  Product standard 

5
  Regulatory requirement 
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الزامات موجود  در اين مدرك ممكن است به صورت كامل و يا با حذف مواردي ،كه در مورد  سازه مربوطه 

جوشكاري  در   اين استانداردها چهار چوب انعطاف پذيري براي كنترل.ته شوندپذيرفتوسط سازنده كاربري ندارد،

 :كاربري هاي زير ارائه مي دهد

  

ارائه الزامات تعيين شده  در مشخصات فني ،كه سازنده را ملزم به داشتن سيستم مديريت :1مورد  -

  .مي نمايد 9001ايزو -ملي ايران استانداردكيفيت بر طبق 

زامات تعيين شده  در مشخصات فني ،كه سازنده را ملزم به داشتن سيستم مديريت ارائه ال: 2مورد  -

 .مي نمايد 9001ايزو -ملي ايران استانداردكيفيت به غير از 

كه سيستم مديريت كيفيتي براي جوشكاري ذوبي  براي سازنده اي  ،ارائه راهنمايي مشخص:3مورد  -

 .تدارك مي بيند

براي مشخصات فني،استانداردهاي قانوني يا محصول ، كه نياز به كنترل ارائه جزئيات الزامات :4مورد  -

 .فعاليتهاي جوشكاري ذوبي دارند

 

 الزامات كيفيتي سطح مناسب انتخاب      5

  

،كـه  سـطح مـورد نيـاز الزامـات كيفيتـي را        3834ايـزو  ملي ايران استانداردهاي  مناسب از بين قسمتانتخاب 

بـه علـت   .يا قرارداد محصول  انجام پذيرد مقرراتبه استاندارد ،مشخصات فني،با توجه  بايستي مشخص مي كند،

ممكن است در شرايط گوناگون و كاربردهاي متفـاوت مـورد اسـتفاده      3834ايزو ملي ايران استانداردهاي اينكه 

اجـرا شـود،    مشخصي در مورد سطح الزامات كيفيتي كه بايد در هر يك از شرايطقوانين نمي توانند  د،نقرار گير

   .ارائه نمايند

يكـي از   بايستيسازنده .ممكن است در شرايط مختلفي كاربري داشته باشند 3834ايزو ملي ايران استانداردهاي 

در ارتبـاط بـا محصـول    كـه   زيـر  يمعيارهـا الزامات كيفيت بر پايه ي سطوح مختلف مشخص كننده قسمت سه 

 :كندانتخاب ،را هستند 

  

  از نظر ايمني،بحراني  ت گستره و اهميت محصولا -

  ،ساخت 1پيچيدگي -

  محصولاتي كه ساخته مي شود، محدوده -

  مواد مختلف مورد استفاده، محدوده -

  گستره اي كه ممكن است در آن مشكلات متالورژيكي به وقوع بپيوندد، -

                                                 
1
  Complexity 
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 عملكـرد ش ،هـم ترازي،پيچيـدگي يـا ناپيوسـتگي جـو      نـا گستره اي  كه در آن نا پيوستگيهاي ساخت ماننـد   -

  .محصول را تحت تاثير قرار مي دهد

  

1سازنده اي كه انطباق
را نشان دهد،انطباق با سطح پائينتر آن را بدون نياز به  اثبات  كيفيت ازسطح مشخصي با  

-2ايـزو  ايـرا ن   استاندارد ملـي (الزامات كيفيت جامع سازنده اي  كه انطباق با : مثال.(نموده استاحراز جداگانه 

و الزامـات  كيفيـت   ) 3834-3ايران ايزو  ملياستاندارد (الزامات كيفيت استاندارد ا اثبات كند ،انطباق بار )3834

  ).را نيز نشان داده است )3834-4ايزو  ايران استاندارد ملي (ابتدائي

  

       كمـك  3834ايـزو  ملـي ايـران    مناسب اسـتانداردهاي  قسمتاز معيارهايي كه در انتخاب  فهرستي  الفپيوست 

  .ارائه مي دهد رامي كنند،

  

  3834ايران ايزو استانداردهاي ملي   جهت تكميلعناصري كه براي سيستم مديريت كيفيت           6

  .بايد مد نظر قرار گيرند

  

ايـن  .دنكمك مي كن يك سيستم مديريت كيفيتد كه به ندارزيادي  صفات 3834ايزو  ايران  ملياستانداردهاي 

عناصر سيستم مديريت كيفيت را كه سازنده بايستي در جهت رعايت الزامات كيفيـت موجـود   بخش آن دسته از 

  :،در پياده سازي مد نظر قرار دهد،مشخص مي كند 3834ايزو  ايران ملياستانداردهاي  در

  

  ،).مراجعه شود 9001ايزو  -استاندارد ملي ايران  4 -2-4و  3-2-4بند زير به (كنترل مدارك و مستندات)الف

  ،).مراجعه شود9001ايزو  -استاندارد ملي ايران 5بند به (مسئوليتهاي مديريت )ب

  ،).مراجعه شود  9001ايزو  -استاندارد ملي ايران 1-6بند زير به(تدارك منابع ) پ

 9001ايزو  -استاندارد ملي ايران 2-5-7و  2-2-6بند  به زير(عملياتيكاركنان و آموزش  3آگاهي، 2صلاحيت) ت

  ،).شود مراجعه

  ،).مراجعه شود 9001ايزو  -استاندارد ملي ايران 1-7بند  به زير(برنامه ريزي تحقق محصول) ث

  ،).مراجعه شود  9001ايزو  -استاندارد ملي ايران 1-2-7بند به زير(تعيين الزامات مربوط به محصول)ج

  ،).مراجعه شود  9001ايزو  -استاندارد ملي ايران 4-7بند به زير(خريد)چ

  ،).مراجعه شود9001ايزو -استاندارد ملي ايران 2-5-7بند به زير (صحه گذاري فرايندها )ح

  ،).مراجعه شود9001ايزو -استاندارد ملي ايران 4-5-7بند به زير (دارائي مشتري)خ

                                                 
1
  Compliance 

2
  Competence 

3
  Awareness 
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  ،)مراجعه شود 9001ايزو -استاندارد ملي ايران 2-2-8بند به زير (مميزي داخلي)د

 .).مراجعه شود 9001ايزو -استاندارد ملي ايران 4-2-8بند به زير(و اندازه گيري محصول 1پايش)ذ

  

  ،)راهنمايي هايي براي بهبود عملكرد -سيستمهاي مديريت كيفيت( 9004ايزو  -استاندارد ملي ايران

  .راهنمايي براي توسعه و پياده سازي يك سيستم مديريت كيفيت را ارائه مي دهد

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 

  

  

                                                 
1
 Monitoring 
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  پيوست الف

  )اطلاعاتي(

  ، كمك  3834-4و 3834-3، 3834-2ايزو  ملي ايران معيارهايي كه در انتخاب استانداردهاي -1جدول الف 

  .مي كنند

  رديف
  عنصر

  ملي ايران  استاندارد

  3834-2ايزو  

ملي ايران  استاندارد

   3834- 3ايزو 

ملي ايران  استاندارد

   3834- 4ايزو 

  بازنگري الزامات  1

  است بازنگري لازم

  مستند سازي لازم است
مستند سازي ممكن 

  است لازم باشد

مستند سازي لازم 

  نيست

  بازنگري فني  2

  بازنگري لازم است

  مستند سازي لازم است
مستند سازي ممكن 

  است لازم باشد

مستند سازي لازم 

  نيست

  پيمانكار فرعي  3

مشخص موضوع پيمانكاري  مشابه يك سازنده ارائه دهنده محصول،خدمات و يا فعاليتهاي

در هر صورت مسئوليت نهايي كيفيت بر عهده سازنده اصلي .فرعي، در نظر گرفته شود

  مي باشد

4  
جوشكارها و اپراتورهاي 

  جوشكاري
  تائيد صلاحيت لازم است

5  
هماهنگ كننده كاركنان 

  جوشكاري
  الزام خاصي ندارد  لازم است

  لازم است تائيد صلاحيت  بازرسي و آزمايشكاركنان   6

  تجهيزات توليد و آزمايش  7

در صورت لزوم متناسب و در دسترس باشند براي آماده سازي،اجراي 

فرايندها،آزمايش،حمل و نقل، بلند كردن با هماهنگي تجهيزات ايمني و پوششهاي 

  محافظ

  نگهداري تجهيزات  8

به منظور تدارك،نگهداري و دستيابي به انطباق محصول نياز 

  است
  خاصي نداردالزام 

برنامه ها و سوابق مستند شده نياز 

  است
  سوابق توصيه مي شوند

  الزام خاصي ندارد  ليست لازم است  تشريح تجهيزات  9

  برنامه ريزي توليد  10

  لازم است

برنامه ها و سوابق مستند شده نياز   الزام خاصي ندارد

  است

برنامه ها و سوابق 

  مستند شده توصيه 

  مي شود

11  
مشخصات  ستورالعمل د

  جوشكاري
  الزام خاصي ندارد  لازم است
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  3834-4و 3834- 3، 3834-2ايزو  معيارهايي كه در انتخاب استانداردهاي ملي ايران - 1ادامه جدول الف 

  .كمك مي كنند

  رديف
  عنصر

  استاندارد  ملي ايران

  3834-2ايزو  

استاندارد ملي ايران 

   3834- 3ايزو 

 استاندارد ملي ايران

   3834- 4ايزو 

  الزام خاصي ندارد  لازم است  تائيد دستورالعمل جوشكاري  12

  الزام خاصي ندارد  در صورت لزوم  مواد مصرفي  1بهرآزمايش   13

انبارش و جابجائي مواد   14

  مصرفي جوشكاري
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